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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C. U. SHAH UNIVERSITY 

Summer Examination-2022 

 

Subject Name : Machine Tool Technology 
 

Subject Code : 2TE05MTT1   Branch: Diploma (Mechanical) 
    

Semester: 5       Date: 26/04/2022  Time: 11:00 To 02:00  Marks: 70 
Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 

(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: (14)  

 a)  Supervisor should possess the knowledge of, 

(a)Production control   (b)Machine Management 

(c)Costing and Estimating  (d)All of above 

 

 b)  The grinding operation is a 

(a) Shaping operation                   (b) Forming operation 

(c) Surface finishing operation     (d) Dressing operation 

 

 c)  The industrial growth become possible due to 

(a) Development of new materials. 

(b) Development of machine tool technology 

(c) Development of new tool materials 

(d) Development of skill in workers 

 

 d)  Lapping is an operation of, 

(a) Machining, removes large amount of material 

(b) Shaping by a form tool 

(c) Grinding by an abrasive wheel 

(d) Sizing and finishing a small diameter hole 

 

 e)  Which type of the gear cannot be prepared on milling machine 

(a) Spur gear     (b) Helical gear 

(c) Internal gear    (d) Bevel gear 

 

 f)  When the grains of a grinding wheel become dulled, then it needs to be 

(a) Replaced     (b) Dressed 

(c) Trued     (d) Reground 

 

 g)  If the grinding wheel is free from defects like, internal cracks, internal 

blow holes etc., the sound produced in sound test will be, 

(a)Dull sound                                       (b) Metallic sound  

(c)Wavy sound                                    (d) No sound 

 

 h)  Which element is considered for selection of thread production method? 

(a) Size of thread    (b) Size and shape of work piece 

(c) Accuracy of available machine  (d) All of above 

 

 i)  A broach has  



Page 2 of 5 

 

(a) Roughing teeth    (b) Semi-finishing teeth  

(c) Finishing teeth    (d) All of these 

 j)  Which of the following is not a boring tool mountings? 

(a) Boring bars                                    (b) Clamp  

(c) Cutter heads                                   (d) Facing heads 

 

 k)  Glazing in grinding wheels __________ cutting capacity. 

(a) Has no effect on    (b)Increase  

(c) Decrease     (d)None of these 

 

 l)  In Electron beam machining, work piece is held in 

(a) Vacuum chamber    (b) Dielectric medium  

(c) Electrolyte    (d) None of these 

 

 m)  When specific shape of product is required for preparation work in tool 

room and laboratory, the machine used is 

(a) Transfer machine                           (b) Power press 

(c) Nibbling machine                          (d) Milling machine 

 

 n)  Type of finished surface, its precision and accuracy of the part are 

depend upon, 

(a) The types of machining technique 

(b) Cutting speed, feed and depth of cut 

(c) Cutting tool materials and its geometry 

(d) All of above  

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 
Q-2  Attempt all questions (14) 

 a) Explain need and  importance of Machine tool technology in industries  (7) 
 b) Explain Center less grinding operation with neat sketch.  (7) 

Q-3  Attempt all questions (14) 
 a) Sketch and explain the thread chasing. (7) 
 b) Explain working principle of  broaching machine  (4) 
 c) Write types of broaching machine  (3) 

Q-4  Attempt all questions (14) 
 a) Explain self-sharpening action of grinding wheel with neat sketch. (7) 
 b) Give the differences between gear forming and gear generating.  (7) 

Q-5  Attempt all questions (14) 
 a) Draw sketch of Single column Jig boring machine & Explain its parts.  (7) 
 b) List the various cutting tools. Differentiate Single point and Multi point 

cutting Tools 

(7) 

Q-6  Attempt all questions (14) 
 a) List Super finishing process. Explain lapping process.  (7) 
 b) Classified Machine Tools and define Special Purpose Machine Tool.  (7) 

Q-7  Attempt all questions (14) 
 a) Explain constructional features of CNC (7) 
 b) On a grinding wheel, the following characters are written. Explain each 

character. W A 54 E 5 B 17 

(7) 

Q-8  Attempt all questions (14) 
 a) Explain the working principle of Electron beam machining with a neat 

sketch. 

(7) 

 b) Explain the working principle of  abrasive jet machining with neat 

sketch  

(7) 
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ગજુરાતી 

પ્ર-૧   એક પ્રશ્નભ ાં ચ ય વિકલ્ભ ાંથી મગ્મ વિકલ્ સાંદ કયી જિ ફ આ  (૧૪)  
 a)  સુયિ ઈઝયભ ાં નીચેન ાંભ ાંથી ક્ ાં ક્ષેત્રનુાં જ્ઞ ન હિુાં જરૂયી છે ? 

(એ)ઉત્ દન વનમાંત્રણ     (ફી)ભશીન ભેનજેભેંટ  
(સી)કવ્ટાંગ અને એ્ટીભેટી ાંગ   (ડી)ઉયન ાં તભ ભ 

 

 b)  ગ્ર ઇનડી ાંગ એ ક્ુાં ઓયશેન છે ? 
(એ) શેવાંગ ઓયશેન    (ફી) પવભિંગ ઓયશેન 

(સી) સયપેસ વપવનવશાંગ ઓયશેન  (ડી) ડર ેવસાંગ ઓયશેન  

 

 c)  ઉદ્યગન વિક સ નીચેન ભ ાંથી શેન ાં ક યણે શક્ ફનમ છે? 
(એ) નિ  ભવટવયમરન ાં વિક સથી  (ફી)નિ  ટૂરન ાં વિક સથી  
(સી)ભશીન ટૂર ટેક્નરજીન ાં વિક સથી(ડી)િકકયન ાં કોશલ્મન ાં વિક સથી 

 

 d)  રેવાંગ ઓયશેનભ ાં 
(એ) ભશીવનાંગ, ભટી ભ ત્ર ભ ાં ભવટવયમર  દૂય કય ેછે 
(ફી) પભક ટૂર દ્વ ય  આક ય આિ ભ ાં આિે છે.  
(સી) એબ્રેવસિ વ્હીર દ્વ ય  ગ્ર ઇનડી ાંગ 
(ડી) ન ન  વ્મ સન  હરની સ ઈઝ  ફદરીને વપવનવશાંગ કયિુાં. 

 

 e)  કમ  પ્રક યનુાં વગમય વભવરાંગ ભશીન ય તૈમ ય કયી શક તુાં નથી ? 

(એ) ્ય વગમય     (ફી) હેવરકર વગમય 

(સી) ઈાં ટનકર વગમય  ( ડી) વફિેર વગમય 

 

 f)  જ્ય ય ેગ્ર ઈનડી ાંગ વ્હીરન ાં ગ્રેઇનસ ફુઠ્ઠ  થઇ જામ ત્મ ય ેગ્ર ઇનડી ાંગ વ્હીરને 

(એ) ફદરિ ભ ાં આિ ેછે.   ( ફી) ડર ેસી ાંગ કયિ ભ ાં આિ ેછે. 

(સી) ટ્રુઇંગ છે.  (ડી) રી-ગ્રાઈન્ડીંગ કરવામાાં આવે છે. 

 

 g)  ગ્ર ઇનડી ાંગ વ્હીર ઇનટયનર કે્રક, ઇનટયનર બ્ર હૉર િગેય ેજિેી ખ ભીઓ યવહત હમ  ત 

સ ઉનડ ટે્ટભ ાં તેન અિ જ કેિ આિે છે?  

(એ) ફદ અિ જ    (ફી) ધ તુન ાં યણક ય જિે અિ જ 

(સી) ભજાાં જિે અિ જ  (ડી) કઈ અિ જ નહી ાં 

 

 h)  થ્રેડ ઉત્ દન દ્ધવતની સાંદગી ભ ટે ક્ુાં ભ દાં ડ ધ્મ નભ ાં રેિ ભ ાં આિ ેછે? 
(એ) થ્રેડની સ ઈઝ     (ફી) િકકીસની સ ઈઝ અને આક ય 
(સી) ઉરબ્ધ ભશીનની અક્ુયસેી  (ડી) ઉયન ાં ફધ   

 

 i)  બ્રચને 
(એ)યપ દ ાંત     (ફી)સેભી-વપવનશ્ડ દ ાંત     
(સી)વપવનશ્ડ દ ાંત       (ડી) ઉયન ાં ફધ  

 

 j)  નીચેન ાંભ થી ક્ુાં ફવયાંગ ટૂર ભ ઉવટાંગ નથી?. 
(એ)ફવયાંગ ફ ય    (ફી)ક્રેંમ્  
(સી)કટય હેડ     (ડી) પેવસાંગ હેડ 

 

 k)  ગ્ર ઈનડી ાંગ વ્હીરભ ાં ગ્રેવઝાંગને ક યણે કવટાંગ ક્ષભત ાં  _________ 
(એ)કઈ અસય થતી નથી    (ફી) િધે છે  
(સી) ઘટે છે     (ડી) આભ ાંનુાં એક ણ નહી ાં. 

 

 l)  ઈરેકટર નફીભ ભવશવનાંગભ ાં દ ગીન ન ેક્  પીટ કયિ ભ ાં આિે છે? 
(એ) િેક્ૂભ ચેમ્ફય    (ફી) ડ ઈઇરેવ્ટરક ભીવડમભ  
(સી) ઈરે્ટર ર મટ   (ડી) આભ ાંથી એકણ નહી ાં  

 

 m)  ટૂર રૂભ અને રેફયટેયીભ ાં ચક્કસ પ્રક યન ાં આક યનુાં ઉત્ દન કયિ  ભ ટે જ ેભશીનન  
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ઉમગ થ મ છે તે,  
(એ) ટર  નસપય ભશીન    (ફી)  િય પે્રસ 
(સી) વનવબ્રાંગ ભશીન    (ડી) વભવરાંગ ભશીન 

 n)  દ ગીન ની વપવનશ્ડ સપેસ, તેની વયશુદ્ધત  અને ચ્સ ઈન આધ ય શેન ાં ય છે? , 
(એ) ભશીની ાંગ તકનીકીન પ્રક ય    
(ફી) કટી ાંગ ્ીડ, પીડ અને ડેપ્થ ઓપ કટ  
(સી) કટી ાંગ ટૂર ભવટવયમર અને ટૂર વજમૉભેટર ી 
(ડી) ઉયન ાં તભ ભ 

 

નીચેના પ્રશ્ન ૨ થી ૮ માાંથી કોઈ પણ ચારના ઉત્તર લખો.  

પ્ર-૨   (૧૪) 
 (અ) ઉદ્યગભ ાં ભશીન ટૂર ટેકનરજીની જરૂવયમ ત અને ભહત્િ સભજાિિ.  (૭) 
 (બ) સેંટય રેસ ગ્ર ઈાં ડી ાંગ ્િચ્છ આકૃવત સ થે સભજાિ.  (૭) 

પ્ર -3   (14) 

 (અ) ્િચ્છ આકૃવત દયી થ્રેડ ચેઝી ાંગ સભજાિ. (૭) 
 (બ) બ્રવચાંગ ભશીનન ક મક વસદ્ધ ાંત સભજાિ (૪) 
 (ક) બ્રવચાંગ ભશીનન ાં પ્રક ય રખ (૩) 

પ્ર -૪   (૧૪) 

 (અ) ્િચ્છ આકૃવત દયી ગ્ર ઈનડી ાંગ વ્હીરની સેલ્પ શ કની ાંગ વક્રમ  સભજાિ. (૭) 
 (બ) વગમય પવભિંગ અને વગમય જનયવેટાંગ િચ્ચેન  તપ િત રખ. (૭) 

પ્ર -૫    (૧૪) 

 (અ) વસાંગર કરભ જીગ ફવયાંગ ભશીનની આકૃવત દયી અને તેન  બ ગ સભજાિ. (૭) 

 (બ) જુદ  જુદ  પ્રક યન ાં કવટાંગ ટૂરની મ દી ફન િ. વસાંગર ઈનટ અને ભલ્ટી ઈનટ કવટાંગ ટૂર 

િચ્ચેન તપ િત રખ. 
(૭) 

પ્ર -૬   (૧૪) 

 (અ) સુયવપવનવશાંગ પ્રવક્રમ ની મ દી ફન િી. રેવાંગ પ્રવક્રમ  સભજાિ. (૭) 

 (બ) ભશીન ટૂલ્સને  િગીકૃત કયી વિવશષ્ટ હેતુ ભશીન ટૂરને વ્મ ખ્મ વમત કય. (૭) 

પ્ર -૭   (૧૪) 
 (અ) સી.એન.સી. ભશીનની યચન ત્મક ર ક્ષવણક્ત ઓ રખ. (૭) 

 (બ) એક ગ્ર ઈનડી ાંગ વ્હીર ઉય નીચે પ્રભ ણેન ાં કેય ે્ ટય રખેર છે. દયકે કેય ે્ ટય સભજાિ. W A 54 
E 5 B 17 
 

(૭) 

પ્ર -૮   (૧૪) 
 (અ) ્િચ્છ આકૃવત સ થે ઇરે્ટર ન ફીભ ભશીવનાંગન ક મક વસધ્ધ ાંત સભજાિ. (૭) 

 (બ) ્િચ્છ આકૃવત સ થે અબ્રેવસિ જટે ભશીવનાંગન ક મક વસધ્ધ ાંત સભજાિ (૭) 
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